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Man ist bestrebt, kleine und in groBer Stiickzahl 
herzustellende Kolbenverdichter, wie sie heutzutage 
hauptsachlich in Form gekapselter Morverdichter fiir 
Kleinkaltemaschinen verwendet werden, aus moglichst 
wenigen und einfachen Teilen zusammenzubauen. So 
ist es bekannt, den Zylinder und mindestens je eine 
als Saugschalldampfer dienende Kammer und eine als 
Druckschalldampfer dienende Kammer in einem GuB- 
stiick zu vereinigen. 

Diese Konstruktion weist die Schwierigkeit auf, daB 
das GuBstiick, wenn auf gute Schalldampfung Wert 
gelegt wird, nur fiir eine einzige Verdichtertype ge- 
eignet ist. Andert man irgendeinen die Verdichter- 
type bestimmenden Faktor, beispielsweise den Zy- 
linderbohrungsdurchmesser, die Hublange, die Hub- 
zahl pro Zeiteinheit, das spezifische Gewicht des zu 
verdichtenden Mediums (z. B. durch Wahl eines 
anderen Kaltemittels), so wird die Schalldampfung 
zwanglaufig schlechter, da ja die Abmessungen des 
Schalldampfersystems unverandert bleiben. Umge- 
kehrt ist es auch nicht moglich, bei sonst gleich- 
bleibenden Faktoren den Dampfungsgrad zu ver- 
bessern, wenn dies in Sonderfiillen gefordert wird. 

Die Erfindung ermoglicht dje Herstellung min- 
destens einer weiteren Verdichtertype unter Verwen- 
dung des den Zylinder und mindestens je eine Ub- 
licherweise als Saugschalldampfer dienende Kammer 
und eine ublicherweise als Druckschalldampfer 
dienende Kammer aufweisenden GuBstiicks, indem 
die Druckschalldampferkammer bzw. mindestens eine 
der Druckschalldampferkammern zusatzlich als Saug- 
schalldampferkammer oder die Saugschalldampfer- 
kammer bzw. mindestens eine der Saugschalldampfer- 
kammern zusatzlich als Druckschalldampferkammer 
geschaltet ist. 

Die von der iiblichen Bauform ausgehende abge- 
wandelte Konstruktion ist nach einem bevorzugten 
Ausfiihrungsbeispiel bei einem Kolbenverdichteri 
dessen zwei Schalldampferkammern bzw. Schall- 
dampferkammergruppen zu beiden Seiten des Zylin- 
ders liegen, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens 
eine Schalldampferkammer der einen Seite mit einer 
oder mehreren Schalldampferkammern der anderen 
Seite verbunden ist. Aus Griinden der Zylinderkiih- 
lung ist es insbesondere vorteilhaft, wenn die mitein- 
ander verbundenen Schalldampferkammern auf der 
Saugseite angeordnet sind. 

Schon mit nur zwei Kammern kann man auf diese 
Weise das Schalldampfersystem mehreren Verdichter- 
typen anpassen, indem der zusatzliche Saugschall-' 
dampfer zum Saugschalldampfer fiir die erste weitere 
Type parallel und fur die zweite weitere Type hinter- 
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einandergeschaltet ist. Manchmal muB in diesen 
Fallen ein gesonderter Druckschalldampfer vorgesehen 
werden. Dies bereitet jedoch keine Schwierigkeiten 
und ist wesentlich billiger als ein spezielles GuBstiick 

25 fiir jede Verdichtertype. Natiirlich konnte man auch 
die beiden Kammern als Druckschalldampfer parallel 
oder in Reihe schalten; die Ausnutzung als Saug- 
schalldampfer ist aber aus thermischen Griinden und 
wegen der einfach durch eine Bohrung herstellbaren 

30 Verbindung zum Saugraum vorteilhafter. 

Bei mehr als zwei Kammern erweitert sich die Zahl 
der Schaltungsvarianten betrachtlich. So konnen nicht 
nur zwei Kammergruppen in der soeben fiir zwei Ein- 
zelkammern beschriebenen Weise kombiniert werden, 

35 sondern es kann beispielsweise auch ein Teil der 
Kammern auf einer Seite des Zylinders mit alien 
Kammern auf der anderen Seite des Zylinders par- 
allel oder in Reihe geschaltet werden. Stehen drei 
oder mehr Kammern fiir einen Schalldampfer zur 

40 Verfiigung, kann man auch eine Reihen-Parallel- 
schaltung anwenden. 

Bei einer Ausfuhrungsform der Erfindung kann die 
Verbindung zwischen den zu beiden Seiten des Zy- 
linders liegenden Schalldampferkammern bzw. Schall- 

45 dampferkammergruppen iiber eine Leitung oder Boh- 
rung derart erfolgen, daB die zwei Schalldampfer- 
kammern bzw. . Schalldampferkammergruppen in 
Reihe geschaltet sind. Bei einer anderen Ausfiihrungs- 
formi kann die Verbindung iiber die im Zylinderdeckel 

50 befindliche Saugventilkammer derart erfolgen, daB die 
zwei Schalldampferkammern bzw. Schalldampfer- 
kammergruppen parallel geschaltet sind. Besonders 
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empfehlenswert ist es hierbei, wenn die zwei Schall- 
dampferkammern bzw. Schalldanipferkammergruppen 
durch je eine Bohrung mit der Stirnseite des GuB- 
stiickes verbunden sind und wenn der Zylinderdeckel 
in zwei derail gegeneinander versetzten Stellungen an- 5 
bringbar ist, daB in der ersten Stellung beide Boh- 
rungen durch die Querwand des Zylinderdeckels ge- 
trennt sind, in der zweiten Stellung dagegen in die 
Saugventilkammer miinden. Lediglich durch Versetzen 
des Zylinderdeckels und anderen AnschluB der io 
Druckleitung wird aus der normalen Bauform mit 
Saugschalldampferkammer und Druckschalldampfer- 
kammer neben dem Zylinder die abgewandelte Bau- 
form mit zwei parallel geschalteten Saugschall- 
dampferkammern. , 5 
. In der Zeichnung sind mehrere Ausfiihrungsbei- 
spiele nach der Erfindung dargestellt. Es zeigt 

Fig. 1 einen Schnitt durch den Zylinderkopf eines 
Kolbenverdichters in iiblicher Bauform, 

Fig. 2 einen Schnitt durch eine erfindungsgemaB so 
abgewandelte erste Bauform, 

Fig. 3 einen Schnitt durch eine erfindungsgemaB 
abgewandelte zweite Bauform und 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Stirnseite des GuB- 
stiicks gemaB Fig. 1 und 2, wobei A-A die Schnitt- 25 
ebene der vorgenannten Figuren angibt. 

Das GuBstuck 1 weist die Zylinderbohrung 2 und 
auf der einen Seite die Schalldampferkammern 3 und 4 
sowie auf der anderen Seite die Schalldampfer- 
kammern 5 und 6 auf. Die Stirnseite 7 ist von der 30 
Ventilplatte 8 mit Saugventil9 und Druckventil 10 ab- 
gedeckt. Dariiber befindet sich der Zylinderdeckel 11, 
der die Saugventilkammer 12 und die Druckventil- 
kammer 13, getrennt durch die Querwand 14 beher- 
ber § L . 35 

In Fig. 1 sind die Kammern 3 und 4 als Saug- 
schalldampfer und die Kammern 5 und 6 als Druck- 
schalldampfer ausgebildet. Sie Iiegen. jeweils in Reihe. 
Das Gas gelangt uber die Eintrittsbohrung 15, die 
Kammer 3, die Verbindungsbohrung 16, die Kam- 40 
mer4, die AnschluBbohrung 17 und die Saugventil- 
kammer 12 in den Zylinder 2 und von dort nach Ver- 
dichtung uber die Druckventilkammer 13, die An- 
schluBbohrung 18, die Kammer 5, die Verbindungs- 
bohrung 19, die Kammer 6 und die Austrittsbohrung 45 
20 in die Druckleitung. 

In Fig. 2 ist das gleiche GuBstuck 1 fur ein 
hoheres Hubvolumen ausgelegt. Die Zylinderboh- 
rung 2 besitzt einen groBeren Durchmesser. In diesem 
Fall dienen samtliche Kammern 3 bis 6, die jeweils zu 50 
zweit parallel geschaltet sind, als Saugschalldampfer. 
Das Kaltemittel tritt bei den Bohrungen 15 und 20 
ein und vereinigt sich in der Saugventilkammer 12. 
Die Druckleitung ist diesmal iiber einen Stutzen 21 
direkt mit der Druckventilkammer 13 verbunden. 55 

Wie Fig. 4 veranschaulicht, enden die AnschluB- 
bohrungen 17 und 18 bzw. deren Verlangerungen in 
der Ventilplatte 8 in der Stirnflache 7 auBerhalb einer 
Mittelebene. Wenn man daher den Zylinderdeckel so 
aufsetzt, daB die Querwand 14 auf der Linie B-B ver- 60 
lauft, werden die Bohrungen durch diese Querwand 
getrennt (Bauart der Fig. 1). Wenn dagegen die Quer- 
wand 14 auf der Linie C-C verlauft, mundeh die Boh- 



rungen beide in der Saugventilkammer 12 (Bauart der 
Fig. 2). 

Bet der Bauform nach Fig. 3 sind alle vier Kam- 
mern 3 bis 6 als Saugschalldampfer hintereinander- 
geschaltet. Zu diesem Zweck brauchen gegeniiber der 
Bauform nach Fig. 1 lediglich die Bohrung 18 durch 
die Eintrittsbohrung 22 ersetzt, die Bohrungen 20 und 
15 mittets eines Rohres 23 verbunden und die Druck- 
leitung am Stutzen 21 angeschlossen zu werden. 

PATENTANSPROCHE: 

1. Kolbenverdichter, insbesondere fur Klein- 
kaltemaschinen, mit einem den Zylinder und min- 
destens je eine ublicherweise als Saugschall- 
dampfer dienende Kammer und eine ublicherweise 
als Druckschalldampfer dienende Kammer auf- 
weisenden GuBstuck, dadurch gekennzeichnet, 
daB zur Herstellung mindestens einer weiteren 
Verdichtertype die Druckschalldampferkammer 
bzw. mindestens eine der Druckschalldampfer- 
kammern zusatzlich als Saugschalldampferkammer 
oder die Saugschalldampferkammer bzw. min- 
destens eine der Saugschalldampferkammern zu- 
satzlich als Druckschalldampferkaminer geschal- 
tet ist. 

2. Kolbenverdichter nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der zusatzliche Saugschall- 
dampfer zum Saugschalldampfer fur die erste 
weitere Type parallel und fiir die zweite weitere 
Type hintereinandergeschaltet ist. 

3. Kolbenverdichter nach Anspruchen 1 und 2, 
dessen zwei Schalldampferkammern bzw. Schall- 
dampferkammergruppen zu beiden Seiten des Zy- 
linders liegen, dadurch gekennzeichnet, daB min- 
destens eine Schalldampferkammer der einen Seite 
mit einer oder mehreren Schalldampferkammern 
der anderen Seite verbunden ist. 

4. Kolbenverdichter nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die miteinander verbundenen 
Schalldampferkammern auf der Saugseite ange- 
ordnet sind. 

5. Kolbenverdichter nach Anspruchen 3 und 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindung uber 
eine Leitung oder Bohrung derart erfolgt, daB die 
zwei Schalldampferkammern bzw. Schalldampfer- 
kammergruppen in Reihe geschaltet sind. 

6. Kolbenverdichter nach Anspruchen 3 und 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindung iiber 
die im Zylinderdeckel befindliche Saugventil- 
kammer derart erfolgt, daB die zwei Schall- 
dampferkammern bzw. Schalldampferk armner- 
gruppen parallel geschaltet sind. 

7. Kolbenverdichter nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zwei Schalldampfer- 
kammern bzw. Schalldampferkammergruppen 

. durch je eine Bohrung mit der Stirnseite des GuB- 
stuckes verbunden sind und daB der Zylinder- 
deckel in zwei derart gegeneinander versetzten 
Stellungen anbringbar ist, daB in der ersten Stel- 
lung beide Bohrungen durch die Querwand des 
Zylinderdeckels getrennt sind, in der zweiten Stel- 
lung dagegen in die Saugventilkammer miinden. 
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